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© Die Spannelemente des Spannwerkzeuges warden mittels 
Federn standig in Einspannrichtung gedrSngt. Durch etn 
unmittelbar am Spannwerkzeug angeordnetes pneumati- 
sches VerdrSngeraggregat lessen elch die Spannelemente In 
entgegengesetzter Richtung verstellen. 
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Beschreibung pers untergebrachte Hebel angeordnet sind, die um 

quer 2um Verschiebeweg des Spannorgans ausgerichte- 

Die Erfindung betrifft cin Spannwerkzeug mit Spann- te Achsen schwenkbar sind und mit ihren radial zum 

zange oder Spanndorn zur Halterung eines WerkstOk- Verschiebeweg beweglichen freien Enden mit am 

kes oder Werkzeuges, mit einem an einem rotierbaren 5 Grundkdrper angeordneten schragen Fuhmngsflachen 

Schaft drehfest angeordneten Grundkdrper, der die — insbesondere innerhalb der Axialschlitze — zusam- 

Spannzange oder den Spanndorn und ein zur Betati- menwirken, derart, daB das Spannorgan bei radialer 

gung der Spannzange bzw. des Spanndornes axial ver- Einwartsbewegung der freien Enden der Hebel axial 

schiebbares Spannorgan aufnimmt verschoben wird, und wenn auf dem Grundkdrper ein 

Derartige Spannwerkzeuge werden in Werkzeugma- 10 hulsenfdrmiges Betatigungsorgan verschiebbar ist, des- 

schinen in groBem Umfange eingesetzt Da einerseits sen Innenumfang einen mit den freien Enden der Hebel 

fur das Spannwerkzeug regelmaBig ein Rotationsan- zusammenwirkenden Innenkonus aufweist der je nach 

trieb bendtigt wird, weil das eingespannte Werkstflck axialer Verschieberichtung des Betatigungsorgans erne 

bzw. Werkzeug unter Drehung bearbeitet werden bzw. radiale Auswartsbewegung der freien Enden der Hebel 

arbeiten soil, und da andererseits im Hinblick auf einen 15 ermdglicht bzw. eine radiale Einwartsbewegung der 

reibungslosen Produktionsablauf ein schneller Wechsel freien Enden der Hebel bewtrkt 

von Werkstiick bzw. Werkzeug ermdglicht werden Das erfindungsgemaBe Spannwerkzeug kann also aus 

muB, ist der konstruktive Aufwand bei derartigen vergleichsweise einfachen Elementen bestehea 

Spannwerkzeugen in der Regel hoch. Im Qbrigen wird hinsichtlich bevorzugter Merkmale 

ufgabe der Erfindung ist es nun, eine einfache Kon- 20 der Erfindung auf die Ansprfiche sowie die nachfolgen- 

struktion aufzuzeigen und gleichwohl eine gute Funk- de Erlauterung besonders vorteilhafter Ausfuhrungs- 

tion und Handhabbarkeit zu gewahrieistea formen verwiesen, die anhand der Zeichnung beschrie- 

Diese Aufgabe wird bei einem Spannwerkzeug der ben werdea 

eingangs angegebenen Art erfindungsgemaB dadurch Dabei zeigt 

geldst daB das Spannorgan durch Federkraft in die Ein- 25 Fig* 1 einen Axialschnitt eines erfindungsgemaB en 

spannung des Werkstuckes bzw. Werkzeuges erhdhen- Spannwerkzeuges mit Spannzange und 

der Richtung gespannt wird und mittels eines am Fig. 2 einen entsprechenden Axialschnitt eines 

Grundkdrper angeordneten pneumatischen Verdran- Spannwerkzeuges mit Spanndora 

geraggregates in entgegengesetzter Richtung ver- GemaB Fig. 1 ist am freien Ende eines rotierbar gela- 

schiebbarist 30 gerten, rohrfdrmigen Schaftes 1 ein zylindrischer 

Die Erfindung beruht auf dem allgemeinen Gedan- Grundkdrper 2 angeordnet, welcher eine den Innen- 

kea das Spannwerkzeug so auszubilden, daB es das raum des Schaftes 1 fortsetzende, gestufte Axialboh- 

WerkstQck bzw. Werkzeug standig selbsttatig einzu- rung aufweist Der Grundkdrper 2 besitzt Radialboh- 

spannen bzw. die Einspannung zu erhdhen sucht und rungen zur Aufnahme von Stiften 3 und Axialschlitze 

dementsprechend im wesentlichen nur beim Ausspan- 35 zur Aufnahme von Schubhebeln 4, deren in Fig. 1 rechte 

nen von Werkstttck bzw. Werkzeug Manipulationen er- Enden mit Schragflachen 5 zusammenwirken, die an den 

forderlich sind Das beim Ausspannen zu betatigende in Fig. 1 rechten Enden der Axialschlitze des Grundkdr- 

fluidische Verdrangerorgan ist erfindungsgemaB am pers 2 ausgebildet sind. 

Grundkdrper, d h. in unmittelbarer Nachbarschaft von Innerhalb der Axialbohrung des Grundkdrpers 2 ist 

Spannzange bzw. Spanndorn angeordnet, so daB alle 40 ein Innengewindeabschnitt 6 vorgesehen, in den ein hOl- 

beim Wechsel von WerkstQck bzw. Werkzeug notwen- senfdrmiger Einsatz 7 mit einem entsprechenden Au- 

digen Manipulationen in unmittelbarer Nachbarschaft Bengewinde eindrehbar ist Der Einsatz 7 besitzt eine 

des Spannwerkzeuges ausgefOhrt werden kdnnea Ins- kreiszylindrische Axialbohrung, die sich an ihrem in 

besondere braucht der rotierbare Schaft des Grundkdr- Fig. 1 rechten Ende konusfdrmig erweitert 

pers keinerlei Mdglichkeiten zur Aufnahme von Betati- 45 Axial zwischen dem linken Stirnende des Einsatzes 7 

gungselementen zubieten, die beim Wechsel von Werk- und einer davon beabstandeten Ringstufe im Ober- 

stiick bzw. Werkzeug von der Seite des Rotationsantrie- gangsbereich zwischen Schaft 1 und Grundkdrper 2 

bes aus betatigt werden miiBtea verbleibt innerhalb des Grundkdrpers 2 ein Raum mit 

Beim Wechsel von Werkstuck bzw. Werkzeug genugt gegenOber dem Innendurchmesser des Einsatzes 7 ver- 

es, eine pneumatische Druckpistole oddgl. an einen 50 grdBertem Innendurchmesser. Dieser Raum ist zu den 

DruckanschluB des pneumatischen Verdrangerorgans die Schubhebei 4 aufnehmenden Axialschlitzen des 

am Grundkdrper anzusetzen und das Verdrangerorgan Grundkdrpers 2 bin offea Innerhalb des genannten 

mit Druck zu beaufschlagen, wahrend gleichzeitig das Raumes ist ein ringstegartiger Kxagen einer Spannhulse 

Werkstflck bzw. Werkzeug ausgewechselt wird Diese 8 axial verschiebbar gefilhrt deren axiale Endbereiche 

Arbeiten kdnnen gleichermaBen leicht manuell wie au- 55 im Schaft 1 bzw. Grundkdrper 2 sowie im Einsatz 7 

tomatisch — durch sogenannte Handhabungsgerate — zusatzlich gleitverschiebbar geftihrt sind 

durchgefuhrt werden. Die Spannhulse 8 ist fest mit einer in der Axialboh- 

GemaB einer bevorzugten Ausfflhrungsforra der Er- rung des Einsatzes 7 angeordneten Spannzange 9 ver- 

findung kann das nach Art eines Kolbens in einer Axial- bunden, die in der Axialbohrung des Einsatzes 7 axial 

bohrung des Grundkdrpers verschiebbare Spannorgan 60 verschiebbar, jedoch relativ zum Einsatz 7 relativ un- 

mit in Axialschlitzen des Grundkdrpers untergebrach- drehbar aufgenommen wird. Um die Drehfestigkeit zwi- 

ten Obertragungselementen mit einem am AuBenum- schen Einsatz 7 und Spannzange 9 zu gewahrieisten, 

fang des Grundkdrpers angeordneten, axial verschieb- kann in entsprechenden Ausnehmungen im Einsatz 7 

baren Stellorgan antriebsverbunden sein, welches als sowie in der Spannzange 9 eine PaBfeder 10 angeordnet 

Verdranger des pneumatischen Verdrangeraggregates 65 sein. Die zum Einspannen eines nicht dargestellten 

ausgebildet ist Werkstiickes dienenden Spannsegmente 9' der Spann- 

In diesem Zusammenhang ist es zweckmaBig, wenn zange 9 wirken mit dem Konusbereich der Axialboh- 

am Spannorgan in den Langsschlitzen des Grundkdr- rung des Einsatzes 7 zusammen, derart, daB sich die 
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Spannsegmente 9' gegeneinander annahern, wenn die 
Spannzange 9 in Fig. 1 nach links verschoben wird. 

Zwischen dem Kragen 8' der Spannhfllse 8 und einer 
benachbarten Ringstufe im Obergangsbereich zwischen 
Schaft 1 und Grundkorper 2 sind Druckfedern 11, bei- 5 
spielsweise in Form rtogfanniger Tellerf edern, angeord- 
net, die die SpannhOlse 8 in Fig. 1 nach rechts zu schie- 
ben suchen. 

Auf der von den Druckfedern 11 abgewandten Seite 
des Kragens 8' sind weitere Federringe 12 angeordnet, 10 
die einen auf dem AuBenumfang der SpannhOlse 8 axial 
gleitverschiebbar gelagerten Druckring 13 vom Kragen 
8' wegzuschieben suchen. Der Druckring 13 bildet das 
Schwenk- und Widerlager der Schubhebel 4, d. h. aus 
der in Fig. 1 dargestellten Lage IaBt sich der Druckring 
13 nur dann nach rechts verschieben, wenn die freien 
Enden der Schubhebel 4 auf den Schragflachen 5 nach 
radial auBen zu gleiten vermdgen. Andererseits wird der 
Druckring 13 nach links gedrangt, wenn die freien En- 
den der Schubhebel 4 auf den Schragflachen 5 nach 
radial einwarts bewegt werden. 

Mittels der Stifle 3 ist auf dem AuBenumfang des 
Grundkdrpers 2 ein Zylindergehause 14 axial unver- 
schiebbar gehaltert, welches zusammen mit einem Ring- 
kolben 15 ein pneumatisches Verdrangeraggregat bil- 
det, dessen Verdrangerarbeitsraum 16 fiber einen im 
Zylindergehause 14 angeordneten LufteinlaB 17 mit 
Druckluft beaufschlagt bzw. entluftet werden kann. Der 
Ringkolben 15 wird durch Schraubendruckfedern 18 in 
Fig. 1 nach links gedrangt Diese Schraubendruckfedern 
18 sind auf Druckschrauben 19 abgestfitzt, die in ent- 
sprechende Offnungen eines das in Fig. 1 rechte Stirn- 
ende des ZylindergehSuses 14 verschlieBenden Deckel- 
teiles 20 eingedreht sind. 

Der Ringkolben 15 besitzt an seinem Innenumfang 
einen Konusabschnitt 15', der mit den freien Enden der 
Schubhebel 4 zusammenwirkt, derart, dafi die freien En- 
den nach radial einwarts verschoben werden, wenn der 
Ringkolben 15 in Fig. 1 nach links verlagert wird. So- 
bald der Ringkolben 15 aus der dargestellten linken 
Endlage nach rechts verschoben wird, erhalten die frei- 
en Enden der Schubhebel 4 eine zunehmende radiale 
Beweglichkeit 

Die dargestellte Anordnung f unktioniert wie folgt: 
Wird der Verdrangerarbeitsraum 16 fiber den Luftein- 
laB 17 mit Druckluft hinreichenden Druckes beauf- 
schlagt, so wird der Ringkolben 15 gegen die Kraft der 
Schraubendruckfedern 18 aus der dargestellten linken 
Endlage nach rechts verschoben, mit der Folge, daB den 
freien (rechten) Enden der Schubhebel 4 innerhalb des 
Konusabschnittes 15' des Ringkolbens 15 zunehmend 
radialer Bewegungsraum gegeben wird. Da die freien 
Enden der Schubhebel 4 durch die Druckfedern 11 so- 
wie die Federringe 12, welche die SpannhOlse 8 bzw. den 
Druckring 13 nach rechts zu schieben suchen, nach 
rechts gegen die Schragflachen 5 gedrangt werden, ver- 
lagern sich die Schubhebel 4 bei radialer Auswartsbe- 
wegung zwangsiaufig nach rechts, wobei gleichzeitig 
auch die SpannhOlse 8 und der Druckring 13 eine Ver- 
schiebebewegung nach rechts ausffihren. Die Federcha- 
rakteristiken der Druckfedern 11 sowie der Federringe 
12 sind so eingestellt, daB hierbei die SpannhOlse 8 eine 
vergleichsweise groBe Langsverschiebung relativ zum 
Grundkdrper 2 ausffihren kann, wahrend die Relativ- 
verschiebung zwischen SpannhOlse 8 und Druckring 13 
im Vergleich dazu gering bleibt Um dies zu gew&hrlei- 
sten, sind die Druckfedern 11 mit Vorspannung ange- 
ordnet und derart ausgebildet, daB sie vergleichsweise 
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groBe Federhfibe ausffihren kfinnen und dabei ihre Fe- 
derkrSfte relativ wenig andern. Dagegen sind die Feder- 
ringe 12 vergleichsweise steif und so ausgebildet, dafi sie 
bereits nach geringem Ausfederungshub einen vflilig 
entspannten Zustand erreichea Aufgrund der erwahn- 
ten Verschiebung der SpannhOlse 8 nach rechts wird 
auch die Spannzange 9 nach rechts bewegt, mit der 
Folge, daB die Spannsegmente 9' im Zusammenwirken 
mit dem Konusabschnitt der Axialbohrung des Einsat- 
zes 7 federnd nach radial auBen ausweichen. 

Wird nachfolgend der Verdrangerarbeitsraum 16 ent- 
Ififtet, so drangen die Schraubendruckfedern 18 den 
Ringkolben 15 nach links, mit der Folge, daB die freien 
Enden der Schubhebel 4 im Zusammenwirken mit dem 
15 Konusabschnitt 15' des Ringkolbens 15 nach radial ein- 
warts gedrangt werden, wobei die Schubhebel 4 durch 
Zusammenwirken ihrer freien Enden mit den Schragfla- 
chen 5 nach links verlagert werden. Dies ffihrt zwangs- 
iaufig dazu, daB auch der Druckring 13 sowie die Spann- 
20 hfllse 8 gegen die Kraft der Druckfedern 11 sowie der 
Federringe 12 nach links verlagert werden und die 
SpannhOlse 8 entsprechend mitgezogen wird. Damit be- 
wegen sich die Spannsegmente 9' nach radial einwarts. 
Zwischen den Spannsegmenten 9' iaBt sich somit ein 
25 WerkstOck od. dgi. einspannen. 

Die in Fig. 2 dargestellte Ausffihrungsform unter- 
scheidet sich von der Ausfflhrungsform nach Fig. 1 zu- 
nachst darin, daB im Einsatz 7 ein Spanndorn 21 axial 
fest gehaltert ist, dessen Spannsegmente 21' federnd 
30 nach radial auBen gedrangt werden kdnnea Dazu um- 
schlieBen die Spannsegmente 21' eine konusfOrmige 
Offnung, in der der konusfdrmige Kopf eines Ankers 22 
aufgenommen ist, der durch Verschraubung mit einem 
in der SpannhOlse 8 fest angeordneten Adapterteii 23 
35 verbunden ist Axialbewegungen der Spannhfllse 8 be- 
wirken also eine entsprechende Axialbewegung des An- 
kers 22, so daB dessen Kopf nach Art eines DObels die 
Spannsegmente 21' des Spanndornes 21 bei Verschie- 
bung des Ankers 22 nach links nach radial auBen drangt 
40 Dementsprechend kann der in die Offnung eines Werk- 
stfickes od dgl. einschiebbare Spanndorn 21 mit einem 
WerkstOck verspannt werden. 

Bei Verschiebung der SpannhOlse 8 nach rechts und 
entsprechender Verschiebung des Ankers 22 Verstellen 
45 sich die Spannsegmente 21' federnd nach radial ein- 
warts und geben das WerkstOck f rei. 

Bei alien dargestellten AusfOhrungsformen konnen 
Schaft 1 und Grundkflrper 2 zu einem einstfickigen Teil 
zusammengefaBt sein, welches sich mit relativ geringem 
50 Aufwand in hochster Pr3zision herstellen IaBt. Alle ubri- 
gen Elemente brauchen in bzw. auf dieses Teil im we- 
sentlichen nur axial ein- bzw. aufgeschoben zu werden. 

Da die Schragflachen 5 relativ zu einer Radialebene 
des Grundkorpers 2 und der Konusabschnitt 15' relativ 
55 zur Umfangsfiache des Grundkdrpers 2 nur einen gerin- 
gen Neigungswinkel haben, lassen sich mit den Schub- 
hebeln 4 bei Axialverschiebung des Kolbens 15 sehr 
groBe Schubkrafte erzeugen, und zwar auch dann, wenn 
die Druckkrafte der Federn 18 relativ gering sind. Diese 
60 groBen Schubkrafte ffihren zu nochmals vergroBerten 
Spannkraften am WerkstOck oder Werkzeug, da die 
Spannsegmente 9' bzw. 21' mit Konusflachen geringer 
Konizitat am Einsatz 7 bzw. am Anker 22 zusammen- 
wirken. Insgesamt tritt also eine extreme KraftOberset- 
65 zungauL 

In Spannlage der Spannsegmente y bzw. 21' liegen 
die freien Enden der Schubhebel 4 an einem zylindri- 
schen Bereich des Innenumfanges des Ringkolbens 15 
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an und kdnnen deshalb keinerlei Krafte erzeugen, die 
den Ringkolben 15 entgegen der Kraft der Druckf edern 
18 dringen kdnnten. Die Spannlage ist also zwangsiau- 
fig gesichert 

In der Regel ist es zwar zweckm&Big, das Zylinderge- 5 
hause 14 und den Ringkolben 15 als pneumatisches Ver- 
drangerorgan auszubilden. Grundsatzlich ist es jedoch 
auch moglich, ein hydraulisches Verdrangerorgan vor- 
zusehen. 

10 

Patentanspruche 

1. Spannwerkzeug mit Spannzange oder Spann- 
dorn zur Halterung eines WerkstOckes oder Werk- 
zeuges, mit einem an einem rotierbaren Schaft 15 
drehfest angeordneten Grundkdrper, der die 
Spannzange oder den Spanndorn und ein zur Beta- 
tigung der Spannstange bzw, des Spanndornes 
axial verschiebbares Spannorgan aufnimmt, da* 
durch gekennzeichnet, daB das Spannorgan (8) 20 
durch -Federkraft (18) in die Einspannung des 
Werkstuckes bzw. Werkzeuges erhdhender Rich- 
tung gespannt wird und mittels eines am Grundkor- 
per (2) angeordneten fluidischen, insbesondere 
pneumatischen Verdrangeraggregates (14, 15) in 25 
entgegengesetzter Rich tung verschiebbar ist 

2. Spannwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine Druckpistole am Grundkdr- 
per (2) bzw. an einem damit verbundenen Teil (14) 
zur Betatigung des Verdrangeraggregates (14, 15) 30 
ansetzbar ist 

3. Spannwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daft das nach Art eines Kolbens in 
einer Axialbohrung des Grundkdrpers (2) ver- 
schiebbare Spannorgan (8) mit in Axialschlitzen des 35 
Grundkdrpers (2) untergebrachten Gbertragungs- 
elementen (4) mit einem am AuBenumfang des 
Grundkorpers (2) angeordneten, axial verschiebba- 
ren Stellorgan (15) antriebsverbunden ist, welches 
als Verdranger des pneumatischen Verdrangerag- 40 
gregates ausgebildet ist 

4. Spannwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB am Spannorgan (8) 
in den Langsschlitzen des Grundkdrpers (2) Unter- 
gebrachte Hebel (4) angeordnet sind, die urn quer 45 
zur Verschieberichtung des Spannorgans (8) ausge- 
richtete Achsen schwenkbar sind und mit ihren ra- 
dial zur Verschieberichtung beweglichen freien En- 
den rait am Grundk6rper (2) angeordneten schra- 
gen FOhrungsflachen (5) zusammenwirken, derart, 50 
daB das Spannorgan (8) bei radialer Einwartsbewe- 
gung der freien Enden der Hebel (4) axial verscho- 
ben wird, und daB auf dem Grundkorper (2) ein 
hulsenfdrmiges Betatigungsorgan (15) axial ver- 
schiebbar ist, dessen Innenumfang einen mit den 55 
freien Enden der Hebel (4) zusammenwirkenden 
Innenkonus (15') aufweist, der je nach axialer Ver- 
schieberichtung des Betatigungsorgans (15) eine 
radiale Auswartsbewegung der freien Enden der 
Hebel (4) erm6glicht bzw. eine radiale Einwartsbe- eo 
wegung dieser freien Enden bewirkt 

5. Spannwerkzeug nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Betatigungsorgan als Koi- 
ben (15) des pneumatischen Verdrangeraggregates 
(14, 15) angeordnet ist 65 

6. Spannwerkzeug nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Betatigungsorgan (15) 
durch Federn (18) in einer Richtung beaufschlagt 
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wird, in der eine Verschiebung des Betatigungsor- 
gans (15) zu einer radialen Einwartsbewegung der 
freien Enden der Hebel (4) fQhrt 
7. Spannwerkzeug nach einem der Anspruche 4 bis 
6, dadurch gekennzeichnet, daB das Spannorgan (8) 
mittels Feder (11) in solcher Verschieberichtung 
gedrangt wird, in der die freien Enden der Hebel (4) 
von den FOhrungsflachen (5) nach radial auswarts 
geftihrtwerden. 
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